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Popis

Popis vyrobku:
Upinani a uvolfiovani obrobku se provadi pomoci tlakového vzduchu.
Mozny upinaci primér se pohybuje v rozmezi 16 - 20 mm.

Material:
Z4akladni téleso z nerezové oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové tpravy.

Pokyny k objednani:

Srouby s valcovou hlavou M4x35 pro upevnéni ze spodni strany jsou soucasti
dodavky.

Srouby s nizkou valcovou hlavou M5 pro upevnéni z horni strany nejsou sougésti
dodavky.

Upozornéni:

Montazni rozmeéry pro tlouStku desky 6 mm.

Uvedené upinaci sily se vztahuji na provozni tlak 0,5 MPa a na kvalitu povrchu Ra 1,6
pm.

Reprodukéni presnost pfitom ¢ini cca = 0,2 mm.

Odkaz na vykres:

1) Poloha ,,Upinani“

2) Poloha ,,Uvolnéni“

3) Upeviovaci deska

4) 0-krouzek

5) Pripojka pro upinani

6) Pripojka pro uvolnéni

7) Sroub s vélcovou hlavou M4

8) Sroub s nizkou valcovou hlavou M5
9) Obrobek
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Stredici upinace z nerezove oceli pneumatické
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Piehled zbozi
Stiedici upinace z nerezové oceli, pneumatické
Objednaci Gislo B2 B3 B4 D DI D3 D4 D5 H H1 H2
K1742.16 36 28 5 5 75 20 16 M3 M3 42 10 147 1,3
Objednaci éislo H4 H5 H6 H7 H8 H9 L LU L3 Pridrzna sila Provozni
N tlak
MPa
K1742.16 175 10 30 40 13 18 40 22 8 77 03-07
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Prehled zbozi
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