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Klinové upinace s pevnou celisti

Popis zbozi/obrazky produktu

Popis

Popis vyrobku:

Klinové upinaCe jsou diky své kompaktni konstrukci vhodné zejména pro horizontalni
a vertikalni vicenasobna upnuti.

Zasluhou klinovych ploch Ize dosahovat velkych upinacich sil.

Tyto klinové upinace se pouzivaji k upinani v T-drazce.

ZaSroubovanim upinaciho Sroubu se upinaci segment posune smérem ven a pfitlaci
obrobek k pevné nasazovaci celisti obrabéciho zafizeni.

Diky podéInému otvoru ve dvojitém klinu Ize klinové upinace posunout resp.
kompenzovat tolerance.

Draha posuvu: M12 = +1,0 mm, M16 = +1,5 mm.

Material:
Dvojity klin a upinaci segmenty z zuSlechténé cementani oceli.

Provedeni:
Dvojity klin a upinaci segmenty kalené, fosfatované.

Upozornéni:

Pomoci dvou otvorli pro pfiSroubovani na upinacich plochach Ize namontovat dalSi
opérné listy pro optimalni hloubku upnuti obrobku.

Spodni strana je potazena tvrdym kovem. Tim se zvySuje koeficient tfeni.

Rozsah dodavky:
Klinovy upinac.
Upevriovaci Srouby.

Odkaz na vykres:

Provedeni A: upinaci plochy, hladké
Provedeni B: upinaci plochy, ryhované
Provedeni D: s pfidavkem na opracovani
Provedeni E: s upinacimi koliky
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Klinoveé upinace s pevnou celisti
Vykresy
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Prehled zbozi
Klinové upinace s pevnou celisti
Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni L L B H B1 B2 Hi H3 H5 H6
min. max.
K1745.0500112 A hladké 88,5 94,5 50 25 30 - 125 35 - -
K1745.0720112 A hladké 113,3 120,7 72 397 44 - 21,3 35 - -
K1745.0720116 A hladké 113,3 120,7 72 397 4 - 213 35 - -
K1745.1000116 A hladké 121,5 131,5 100 426 64 - 216 5 - -
K1745.0500212 B s ryhovanim 88,5 94,5 50 25 3 - 125 35 - -
K1745.0720212 B s ryhovanim 113,3 120,7 72 397 4 - 213 35 - -
K1745.0720216 B s ryhovanim 113,3 120,7 72 397 4 - 213 35 - -
K1745.1000216 B s ryhovanim 121,5 1315 100 426 64 - 21,6 5 - -
K1745.0500412 D s pfidavkem na obrabéni 98,5 104,5 50 25 30 - 125 35 - -
K1745.0720412 D s pfidavkem na obrabéni 123,3 130,7 72 397 44 - 213 35 -
K1745.0720416 D s pridavkem na obrabéni 123,3 130,7 72 397 4 - 213 35 - -
K1745.1000416 D s pfidavkem na obrabéni 131,3 1412 100 426 64 - 216 5 - -
K1745.0500512 E s koliky 98 104 50 25 30 18 125 35 9 475
K1745.0720512 E s koliky 122,7 130,1 72 397 44 27 213 35 9 475
K1745.0720516 E s koliky 122,7 130,1 72 397 44 21 213 35 9 475
K1745.1000516 E s koliky 130,7 1406 100 426 64 40 21,6 5 9 475
Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni D ; G ; YA Upinaci Utahovaci
Vnitrni Sroub s valcovou Sroub s valcovou sila moment
zavit hlavou DIN 912 hlavou DIN 912 max. kN max. Nm
K1745.0500112 A hladké M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0720112 A hladké M6 M12X50 M12X40 30 85
K1745.0720116 A hladké M6 M16x50 M16X40 50 150
K1745.1000116 A hladké M8 M16x50 M16X40 50 150
K1745.0500212 B s ryhovanim M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0720212 B s ryhovanim M6 M12X50 M12X40 30 85
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Klinoveé upinace s pevnou celisti
Piehled zbozi
Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni D ) G ) Z Upinaci Utahovaci
Vnitini Sroub s valcovou Sroub s valcovou sila moment
zavit hlavou DIN 912 hlavou DIN 912 max. kN max. Nm
K1745.0720216 B s ryhovanim M6 M16x50 M16X40 50 150
K1745.1000216 B s ryhovanim M8 M16x50 M16X40 50 150
K1745.0500412 D s pridavkem na obrabéni M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0720412 D s pridavkem na obrabéni M6 M12X50 M12X40 30 85
K1745.0720416 D s pfidavkem na obrabéni M6 M16x50 M16X40 50 150
K1745.1000416 D s pfidavkem na obrabéni M8 M16x50 M16X40 50 150
K1745.0500512 E s koliky M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0720512 E s koliky M6 M12X50 M12X40 30 85
K1745.0720516 E s koliky M6 M16x50 M16X40 50 150
K1745.1000516 E s koliky M8 M16x50 M16X40 50 150
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